Mangueiras de incendio — Procedimentos técnicos e operacionais

MANGUEIRAS DE INCENDIO
‘PROCEDIMENTOS TECNICOS E OPERACIONAIS’

‘Este manual ¢ de propriedade da CONFIANGA-HAAS (CNPJ 24048391/0001-82), sendo sua reprodug&o total ou parcial e ou uso por pessoas néo autorizadas expressamente proibido’. VERSAO 1. REVISAO 06/2020.



INDICE

Objetivo

Defini¢Ges

Documentos Complementares

Recepcao, Inspecao de Recebimento e Triagem

Inspegao

Ensaio Hidrostatico

Identificacdo da Realizagao dos Ensaios

Aprovacdo / Reprovacdo

Registros

Secagem

Expedicao

Anexos
ANEXO A - Fluxograma do processo
ANEXO B - Relatorio do teste hidrostatico

ANEXO C - Documentacdo fornecida na pasta de servigo

ANEXO D - Empatacdo (reparo)

ANEXO E - Fixacdo do lacre de identificagcdo do ensaio hidrostatico

Mangueiras de incendio — Procedimentos técnicos e operacionais

ANEXO F - Mangueiras Reprovadas/Condenadas — Registro e identificagdo durante o ensaio

ANEXO G - Acondicionamento, armazenamento e transporte
ANEXO H - Certificado de calibracao do manémetro

ANEXO | — Bancada de teste

‘Este manual ¢ de propriedade da CONFIANGA-HAAS (CNPJ 24048391/0001-82), sendo sua reprodug&o total ou parcial € ou uso por pessoas néo autorizadas expressamente proibido’. VERSAO 1. REVISAO 06/2020.



Mangueiras de incendio — Procedimentos técnicos e operacionais

1
OBJETIVO

1.1

Descricao

Este Manual de Instrugdes, Procedimentos Técnicos e Operacionais é utilizado como diretriz basica de operacéo representando e padronizando
todo o processo de inspecdo, manutengéo e ensaios de mangueiras de incéndio desde a retirada do equipamento no cliente ou entrega do mesmo

diretamente na loja até o momento de devolugdo do equipamento ao mesmo, formando o escopo de fornecimento dos servigos prestados pela
CONFIANCA-HAAS.

1.2

Aplicagao
Este manual é aplicavel na organizagdo, administragdo e controle de qualidade da CONFIANCA-HAAS, dirimindo dividas e impondo conceitos.
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2
DEFINICOES

Para fins deste manual entende-se por.

2.1
Empatacéo
Fixacéo do duto flexivel a unido.

2.2
Empresa Capacitada
Empresa que reline as condicdes técnicas e de gestdo para atendimento dos requisitos dessa norma.

2.3

Golpe de Ariete

Variagéo abrupta de presséo que ocorre na mangueira (tubulagéo) quando as condi¢cdes de escoamento sdo alteradas pela variagcao brusca do
fluxo d’agua. A presséo exercida pelo fluxo d’agua num sistema fechado pode atingir sete vezes ou mais a pressao estatica.

2.4

Inspecgéo

Exame periédico realizado por empresa capacitada, efetuado na mangueira de incéndio com a finalidade de determinar a aprovacéo para o uso,
encaminhamento para a manutengéo ou segregagao de uso.
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Mangueira Aprovada para uso
Mangueira que, ap6s ter sido submetida a inspegdo ou manutencao, foi liberada para o uso.

2.6
Mangueira de Incéndio
Equipamento de combate a incéndio, constituido essencialmente por um duto flexivel dotado de unibes.

2.7

Mangueira em Uso

Designagéo dada a mangueira quando devidamente instalada em local previamente definido, estando essa em condi¢des de prontidao para o
combate a incéndio.

2.8

Mangueira TIPO 1

Mangueira construida com um reforco téxtil e para presséo de trabalho de 1,0 Mpa. APLICACAO: edificios de ocupacéo residencial.

2.9

Mangueiras TIPO 2 ~

Mangueira construida com um reforgo téxtil e para pressao de trabalho de 1,4 Mpa. APLICACAOQ: edificios comerciais, industriais e corpo de
bombeiros

2.10

Mangueira TIPO 3 -

Mangueira construida com reforgos téxteis sobrepostos e para pressao de trabalho de 1,5 Mpa. APLICACAO: area naval, industrial e corpo de
bombeiros

2.11

Mangueira TIPO 4 B
Mangueira construida com um reforgo téxtil, acrescida de uma pelicula externa de pléastico e para presséo de trabalho de 1,4 MPa. APLICACAO:
industrias

2.12

Mangueira TIPO 5

Mangueira construida com um reforgo téxtil, acrescida de uma pelicula externa de borracha e para pressao de trabalho de 1,4 Mpa.
APLICACAO: indUstrias

213

Manutencéo

Servico efetuado na mangueira de incéndio por empresa capacitada, apos a sua utilizacdo ou quando requerido por uma inspe¢do, com a
finalidade de manté-la aprovada para o uso.

2.14
Raz&o de Incremento de Presséo
Variagéo positiva de presséo por unidade de tempo; velocidade de aumento de pressédo

2.15

Relatério de Inspecdo e Manutengéo

Documento emitido por empresa capacitada que atesta a aprovacdo da mangueira através da inspecéo ou manutencao realizada conforme esta
Norma.

2.16

Trama
Conjunto de fios que constituem o reforgo téxtil, disposto no sentido longitudinal da mangueira.
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2.17
Unido da Mangueira de Incéndio
Componente acoplado ao duto flexivel para conexao deste.

2.18
Urdume
Conjunto de fios que constituem o reforgo téxtil, disposto no sentido longitudinal da mangueira.

2.19
Vinco
Dobra existente em todo o comprimento da mangueira, no sentido longitudinal, tornando-a plana e possibilitando o seu enrolamento.

2.20

Mangueira aprovada com recomendacgéo de substitui¢cao

Mangueira aprovada no teste de resisténcia (hidrostatico) porém com comprimento inferior a recomendagéo normativa, ou o tipo inadequado a
classificagéo da edificagdo, devendo ser substituida.
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Mangueira aprovada sem restri¢cdes
Mangueira aprovada no teste de resisténcia (hidrostatico), aprovada quando ao tipo, comprimento e especificacdes recomendas.

2.21
Mangueira reprovada/condenada
Mangueira reprovada no teste de resisténcia, devendo ser inutilizada e substituida imediatamente.

2.22

Manutencéo NIVEL 1

Manutencéo que ndo necessite teste hidrostatico e ou reparo que envolva a estrutura da mangueira. Mangueiras que apresentem sinais de uso
ficam proibidas de serem aprovadas em manutencé@o NIVEL 1, devendo ser submetidas a manuteng&o NIVEL 2 em 100% dos casos.

2.23

Manutencéo NIVEL 2

Manutencéo em que seja necessario teste hidrostatico, reparo e ou substituicdo de componentes, quando haver dlvidas quanto a integridade da
mangueira e ou quando a mangueira foi utilizada (em combate a incendio e ou para qualquer outro fim), arrastada e ou submetida a condi¢des
adversas.
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3

DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Este manual foi elaborado com base, informacdes, procedimentos bem como os pardmetros nos textos das portarias, normas técnicas e normas
abaixo relacionadas, devendo as mesmas ser consultadas sempre que necessario e ou aplicavel e, em caso de divergéncia de textos entre o
documento e este manual, prevalecera o texto da norma referida.

NBR 11861 — Mangueira de Incéndio — Requisitos e métodos de ensaio

NBR 12779 — Mangueiras de incéndio — Inspeg&o, manutencao e cuidados

NBR 14349 — Unido para mangueira de incéndio — Requisitos e métodos de ensaio
Manual Técnico/Folha de Dados do Fabricante RESIL JET

Manual Técnico/Folha de Dados do Fabricante RESMAT KIDDE BRASIL

Manual Técnico/Folha de Dados do Fabricante POLIPEC

Manual Técnico/Folha de Dados do Fabricante CM COUTO

Manual Técnico/Folha de Dados do Fabricante MOCELIN

Manual Técnico/Folha de Dados do Fabricante METALCASTY

Manual Técnico/Folha de Dados do Fabricante BUCKA BSC
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INSPECAO

Mangueiras de incendio — Procedimentos técnicos e operacionais

A Inspecéo deve ser realizada a cada 06 (seis) meses (conforme ABNT NBR 12779:2009 4.1). Recomenda-se maior frequéncia de inspe¢des
para as mangueiras tipo 2,3,4 e 5 que estejam expostas a condi¢cdes agressivas, tais como ambiente quente, imido e ou impregnado de
produtos quimicos e derivados de petréleo.

Na inspecéo devem ser verificados:

4.1

Instalacéo e adequacédo
Deve ser verificada a instalagdo da mangueira, tais como:

a.
b.

c.
d.
e.

Verificar se o tipo da mangueira é o correto para a classificacédo do edificio/local.

Verificar se ha dificuldade de acoplamento entre as unides da mangueira com a do hidrante e da mangueira com o esguicho da respectiva
caixa/abrigo de mangueira.

Verificar de o abrigo conta com esguicho adequado a mangueira (conexdes compativeis) e chave de hidrante.

Verificar a marcacao (quando houver) da data de realizag&o do Ultimo ensaio hidrostatico e/ou seu respectivo vencimento.

Verificar se 0 modo de armazenamento € compativel com o recomendado ou exigido pela norma técnica vigente.

Se durante as verifica¢des discorridas acima o responsavel técnico pela inspegéo encontrar quaisquer ndo conformidades o mesmo informara ao
proprietario da mangueira que a mesma deve ser retirada para inspecéo técnica/manutencao, significando que a mangueira esta néo conforme.
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5

INSPEGCAO TECNICA - PROCEDIMENTOS

A inspecéo técnica € realizada por profissionais qualificados e capacitados, devendo ser realizada quando a mangueira apresentar nao
conformidade na inspegdo inicial. A execugdo da inspegdo em mangueiras de incéndio é realizada em oficina prépria equipada para os
procedimentos necessarios. N&o realizamos teste hidrostatico na mangueira de incéndio ou manuteng¢é&o em mangueiras no local em que a mesma
se encontra, visando a prevencao de acidentes e a garantia de um méaximo controle de qualidade e de processos.

5.1

Retirada e transporte

Depois de constatada a necessidade de inspecgao técnica/manutencdo a mangueira é retirada no local em que a mesma se encontra instalada e
encaminhada para nossa oficina. O transporte e armazenamento é realizado, sempre que possivel, em caixas plasticas.

NOTA:

Como procedimento de retirada, devera ser respeitado as indica¢des abaixo:

RETIRADA TOTAL, fornecendo ao cliente ao menos 50% de mangueiras reservas.

RETIRADA PARCIAL/POR LOTE, quando ndo haver quantidade suficiente de mangueiras reservas para fornecimento.

Em nenhuma hipétese, mesmo que autorizado ou solicitado pelo cliente/proprietario, devera ser retirado o total de mangueiras sem o fornecimento
de mangueiras reservas.

5.2

Inspecao de recebimento e triagem

No recebimento, as mangueiras devem seguir as etapas abaixo:
a. ARMAZENAR O LOTE AGRUPADO NO LOCAL DESTINADO A ENTRADA DE SERVICO;
b. ABRIR O RELATORIO DE INSPECAO TECNICA, REGISTRANDO E IDENTIFICANDO O LOTE;
c. DETERMINAR O NIVEL DE MANUTENGAO AO QUAL O LOTE PASSARA.

5.3

Identificacdo da mangueira

Toda mangueira deve possuir uma identificagdo permanente a qual serve para identificar o proprietario da mangueira e seu respectivo numero de
identificacdo. Mangueiras que ja possuam identificacdo permanente em seu corpo terdo essa identificagdo mantida. Mangueiras que estédo
passando pela primeira manutengdo ou que ndo possuem identificacdo permanente em seu corpo serdo identificadas através de pintura com a
utilizagdo de ‘spray’ e gabarito de letras/nimeros, seguindo o critério de identificar a mangueira com numeracéo sequencial.

5.4

Inspecao visual e dimensional

A mangueira deve ser esticada na bancada de teste verificando, identificado e registrado na ordem de inspegdo/manutencdo as seguintes
informacdes:

IDENTIFICACAO DA MANGUEIRA

FABRICANTE DA MANGUEIRA

ANO DE FABRICACAO

NORMA DE FABRICAGCAO

TIPO DA MANGUEIRA

COMPRIMENTO NOMINAL

mTmoow>

NOTA 1:

As mangueiras devem ser agrupadas respeitando o DIAMETRO, TIPO E COMPRIMENTO quando ensaiadas em mais de 1 unidade por vez.
NOTA 2:

Verificar se a medida da mangueira (quando esticada na bancada) esta de acordo com o comprimento nominal indicado ha mangueira. Em caso
de divergéncia registrar ambos os dados no relatorio de servigo.

NOTA 3:

Caso alguma informacéo esteja faltando e ou inelegivel registrar no relatorio de servigco como NI (n&o identificado).

NOTA 4:

Caso a mangueira ndo possua a indicacdo do TIPO gravada em seu corpo, determinar a classificagdo com base no ANO DE FABRICACAO,
COMPRIMENTO DA UNIAO E COMPRIMENTO DA LUVA DE EMPATACAO. Caso néo seja possivel determinar através deste método ou restar
qualquer tipo de duvida deve-se classificar a mangueira como TIPO 1.
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Verificagao dos elementos da mangueira
a. Verificag@o do acoplamento das unibes, se os flanges de engate giram livremente.
b. Anel de vedacgdo, quanto ao estado do anel de vedacdo de borracha, o anel interno a luva da unido, nos engates das unibes e
adaptadores. E analisado se 0s mesmos est&o intactos, sem aparéncia de ressecamento, dobras, cortes ou desprendimento.
c. Comprimento da luva da uniéo, classificando a mesma como CURTA ou LONGA, registrando o resultado.

Toda mangueira deve, independentemente de estarem dentro do prazo de validade do Ultimo ensaio realizado, serem submetidas a manutencao
em caso de uso. A manutengdo deve ser realizada imediatamente apds o uso a fim de se garantir as condices minimas exigiveis.

5.6

Ensaio Hidrostético

O ensaio hidrostatico é realizado a fim de verificar as condi¢des de uso e de operagdo da mangueira, se a mesma esta dentro dos limites
exigiveis e se ndo representa risco ao operador.

O ensaio hidrostatico é realizado conforme ABNT NBR 12779/2009 6.1.3, obedecendo aos requisitos de pressdo estabelecidos na Tabela 1.
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O ensaio hidrostatico compde-se por:
A. DETERMINAGAO DA PRESSAO DE ENSAIO;
B. VERIFICACAO DOS EQUIPAMENTOS E INSTRUMENTOS;
C. TESTE HIDROSTATICO;
D. RESULTADO.

A. Pressédo de ensaio da mangueira

A presséo a qual a mangueira devera ser ensaiada é definida de acordo com a Tabela 1 da Norma ABNT NBR 12779/2009, conforme a seguir:

TABELA 1 - PRESSAO DE ESAIO DA MANGUEIRA
TIPO DA MANGUEIRA PRESSAO DE ENSAIO

Mpa Kgf/cm? psi

1 1,2 12,23/174,045
2,4e5 1,7 17,33/246,564
3 1,8 18,35/261,067

TOLERANCIA DE + 0,1 Mpa

NOTA: Para mangueiras de incéndio com presséo de trabalho superior a 1,5Mpa a pressédo de ensaio deve ser conforme 6.1.4.

Mangueiras com pressao de trabalho superior a 1,5MPa
As mangueiras de incéndio que possuem presséo de trabalho superior a 1,5MPa ndo devem ser ensaiadas com as pressdes indicadas na tabela
1 da Norma ABNT NBR 12779/2009 (ou item 6.1.3 desse manual). A determinacéo da presséo de ensaio é feita através da seguinte formula:

Pe =Pirap. X 1.2
Onde:

Po € a pressdo de ensaio;
Pirap. € @ pressdo maxima de trabalho da mangueira;

Nota 1

O ensaio hidrostatico apresenta um determinado nivel de dificuldade e de risco operacional. E recomendavel uma anélise previa desse risco,
verificando os cuidados requeridos a seguranga dos seus executantes.

Nota 2

Ensaio Pneumatico (co, e ar comprimido) ndo é permitido devido aos altos riscos operacionais e alta possibilidade de falha na deteccédo de
vazamentos.

B. Equipamentos e instrumentos

Bancada de ensaio

Bancada de ensaio com comprimento de 21 m, lisa, de modo a minimizar o atrito com a mangueira, de comprimento e largura suficientes para
acomodar a (s) mangueira (s), sendo isenta de rebarba, cantos vivos, pontos pontiagudos, obstaculos ou quaisquer outras irregularidades que
possam danificar a mangueira e/ou interferir nos ensaios.

Equipamento de Pressurizagao
Equipamento de pressurizacéo hidrostatico com razao de incremento de presséo de 2,1 MPa/min a 7,0 MPa/min.

Mandmetro
Mandmetro com fundo de escala maximo de 5,0 MPa, com resolugdo maxima de 0,05 MPa com calibracéo realizada por laboratério rastreado
INMETRO.

Cronometro
Cronometro com resolugdo méxima de 0,2 s.

Trena ou Gabarito de Mesa
Trena e gabarito de mesa com resolugdo méaxima de 0,01m.

Tamp&o com valvula de drenagem
Tampé&o com vélvula de drenagem/alivio
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C. Teste Hidrostatico — Procedimento.

Atencéo: ndo remover a etiqueta de teste do ano anterior da mangueira (Qquando a mesma
possuir) mesmo que realizado por outra empresa.

O teste hidrostéatico aqui descrito atende a Norma ABNT NBR 12779 item 6.1.3.

Tipo do ensaio:
HIDROSTATICO

Classificagdo do ensaio:

ENSAIO HIDROSTATICO DE BAIXA PRESSAO

Aparelhagem necesséria:

FONTE GERADORA DE PRESSAO;

MANOMETRO DE 70 kgf/cm? COM DIVISAO DE 01 kgf/cmz;
CRONOMETRO;

TRENA E OU GABARITO DE MESA,;

Corpo de prova:

Mangueira de incéndio de 1 %2" ou 2 %", do tipo 1, 2, 3, 4, 5 ou especial, dotada de unides em ambas as extremidades.

Procedimento:

1. Esticar a mangueira de incendio na bancada de teste respeitando, em caso de teste em mais de uma mangueira simultaneamente,

o DIAMETRO, TIPO e COMPRIMENTO da mangueira;

Acoplar a mangueira (entrada) no dispositivo de ensaio;

Acoplar o tampéo de alivio na outra extremidade da mangueira (saida);

Determinar a Pressao de ensaio a ser aplicada, com base no TIPO da mangueira (verificado e registrado previamente);

Acionar o dispositivo gerador de presséao hidrostatica, mantendo a valvula do tamp&o de alivio (SAIDA) aberto.

Acompanhar a SAIDA DO AR através da valvula de alivio (SAIDA), fechando-a no momento em que comegar a sair apenas agua.

Acompanhar a presséo do teste através do manémetro, desligando o equipamento quando atingir a pressao de ensaio estipulada.

Manter a mangueira sob presséo por 1 minuto, verificando a aparéncia da mangueira, possiveis quedas de presséo, vazamentos,

furos e ou defeito ha mangueira.

9. Caso a mangueira ndo apresente ndo conformidades REGITRAR O ENSAIO EM FOTO (quando aplicavel) com foco préximo a
etiqueta de teste ou da unido.

10. Caso a mangueira apresente ndo conformidade (FURO, VAZAMENTO NA EMPATACAO) proceder a marca¢do da mesma no
local da ndo conformidade COM CANETA DE TINTA PERMANENTE ou TINTA SPRAY, REGISTRANDO A NAO
CONFORMIDADE EM FOTO ou VIDEO.

11. Aliviar a pressédo, procedendo com o retorno da dgua ao dispositivo de teste.

12. Enrolar a mangueira na forma ADUCHADA e encaminhar para rotulagem.

ONoOGOA LN

NOTA 1:

N&o é necessério esticar a mangueira para secagem pois nossa bancada de ensaio possui inclinagdo que faz com que a agua introduzida no
ensaio retorne ao equipamento de origem automaticamente.

NOTA 2:

NAO proceder a QUEBRA DE VINCO pois este procedimento ndo é recomendado pela norma vigente e manual do fabricante. CASO O CLIENTE
EXIJA tal procedimento o mesmo podera ser realizado, devendo OBRIGATORIAMENTE ser informado ao cliente sobre a ndo conformidade do
procedimento e 0s riscos que causa as mangueiras, devendo ser registrado no relatorio de servi¢o a determinag&o do cliente pelo procedimento.
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D. Resultado
D1. Mangueiras APROVADAS SEM RESTRICOES

Considera-se mangueira APROVADA SEM RESTRICOES as mangueiras que ndo apresentarem FURO, VAZAMENTOS, DEFORMAGCOES,
MANGUEIRAS QUE ESTAO COM O TIPO ADEQUADO A CLASSIFICAGCAO DA EDIFICACAO, LUVA DE EMPATACAO E UNIAO COMPATIVEIS
COM O TIPO DA MANGUEIRA.

Em caso de APROVACAO da mangueira, a mesma recebera uma identificag&o tipo lacre, confeccionada em vinil autoadesivo, o qual sera fixado
em sua extremidade atestando a aprovagédo da mesma — conforme ABNT NBR 12779 ITEM 4.5 (anexo 2). Nesta etiqueta constara as seguintes
informagoes:

. Identificagédo do lote/ordem de servi¢co das mangueiras;

. Comprimento NOMINAL;

e Tipo;

. Diametro;

e  Fabricante;

. Data da Inspec@o/Manutencao;

. Data da Préxima Inspegdo/Manutengéo;

. Dados do executante; e

. InstrugBes sobre uso e acondicionamento.

Além da identificagdo, serd emitido um relatério de inspegao/manutencéo, certificado de garantia e manual de instrugédo, conservagdo e uso em
nome do proprietario das mangueiras, com validade de 12 meses.
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D2. Mangueiras de incendio APROVADAS COM RECOMENDACAO DE SUBSTITUICAO

Mangueiras APROVADAS no teste hidrostatico, porém que ndo atendam a outras instrugdes normativas devem ser APROVADAS COM
RECOMENDACAO DE SUBSTITUICAO, indicando no lacre e no relatorio de servico as seguintes informacées:

a) Seamangueirafor TIPO 1 em instalacdo comercial ou industrial, no relatério constara:
ATENCAO: "A mangueira TIPO 1 n#o é indicada para uso comercial ou industrial; a sua utilizagéo nestes locais estd em desacordo com a
recomendag&o normativa. No caso de um acidente ou sinistro, o responsavel ou proprietario esta sujeito a responsabilidade civil e criminal, além
de eventual problema de ressarcimento do seguro. Recomenda-se a sua substituigdo por no minimo mangueira TIPO 2.”

b) Mangueiras TIPO 2 A 5, empatadas com uni&o de luva curta, no relatdrio deve constar:
ATENCAO: “A unigo luva curta (luva de fixagdo menor que 40 mm) n&o é indicada para uso comercial ou industrial. A sua utilizagéo nestes locais
estd em desacordo com a recomendagdo normativa. No caso de um acidente ou sinistro, o responsavel ou proprietario estd sujeito a
responsabilidade civil e criminal, além de eventual problema de ressarcimento do seguro. Recomenda-se a sua substituicdo por unido adequada
conforme ABNT NBR 14349

‘Este manual ¢ de propriedade da CONFIANGA-HAAS (CNPJ 24048391/0001-82), sendo sua reprodug&o total ou parcial € ou uso por pessoas néo autorizadas expressamente proibido’. VERSAO 1. REVISAO 06/2020.



Mangueiras de incendio — Procedimentos técnicos e operacionais

D3. Mangueiras REPROVADAS, CONDENADAS.

Atencdo: ndo remover a etiqueta de teste do ano anterior da mangueira (Qquando a mesma
possuir) mesmo que realizado por outra empresa.

Critérios de REPROVAGCAO e CONDENAGAO DE MANGUEIRA DE INCENDIO.

1. FURO em local que o reparo representara perda superior a 3% em relagdo ao comprimento nominal indicado na mangueira.
2. DEFORMACAO que comprometa a estrutura da mangueira.

As mangueiras REPROVADAS devem receber identificagdo conforme abaixo.

‘CONDENADA XXX-XX XX’

CODIGO ORDEM DE SERVICO

NUMERO DE IDENTIFICAQAO
Esta marcagéo sera feita no meio da mangueira ou em ambas as extremidades, com gabarito e tinta ndo removivel.

A mangueira devera ser devolvida ao proprietario, mantendo-se (quando possivel) a etiqueta de identificacdo do teste hidrostatico do ano anterior.

‘Este manual ¢ de propriedade da CONFIANGA-HAAS (CNPJ 24048391/0001-82), sendo sua reprodug&o total ou parcial € ou uso por pessoas néo autorizadas expressamente proibido’. VERSAO 1. REVISAO 06/2020.



Mangueiras de incendio — Procedimentos técnicos e operacionais

D4. Mangueiras que apresentaram néo conformidades passiveis de reparo

Reparos em Mangueiras de Incendio
Mangueiras que apresentarem furo e ou vazamento nas proximidades das uniGes podem ser reparadas. Se reparadas, deve ser adotado a pratica
usual de corte e reempatacao, desde que sejam observadas as condig6es da Norma ABNT NBR 12779 item 6.3.

Reparos em Unides
Unides que apresentem deformag6es no engate, soltura do flange de engate em relacéo a luva de empatagdo ou vazamento em partes metélicas
devem ser substituidas por novas, desde que observadas as condi¢Ges previstas no item 6.3 desse manual ou Norma ABNT NBR 12779 item 6.3.

Reparo em Vedagdes
Caso ocorra vazamento pela vedagao frontal de borracha (gaxeta), deve-se substitui-la por nova.

1.1 Reempatagdo em mangueira de incendio
A mangueira que apresentar furo e ou vazamento que obrigue a reducdo em seu comprimento, somente deve retornar para uso caso a redugao
seja de no maximo 3% de seu comprimento nominal. A unido deve ser substituida conforme ABNT NBR 14349 (ver anexo 3).

NOTA 1

No caso de a unido ter sido produzida segundo padrdes estrangeiros, a sua substituicdo deve ser feita por outra segundo o mesmo padréo.
NOTA 2

Na reempatacéo, a substituigdo da unido é necessaria devido a deformagéo da luva quando da empatagéo original.

NOTA 3

Antes da reempatacdo convém que seja analisado o estado da mangueira. Ha risco de ocorrerem furos ou rompimento durante o ensaio
hidrostéatico; convém comunicar ao usuario/proprietario da mangueira sobre esse risco.

Aparelhagem para empatagao

Equipamento de empatacéo com capacidade para empatar mangueira do tipo 1 ao tipo 5, nos didametros de 40 mm (1. %2”) e 65 mm (2. '%”"). Deve
ser provido de mandémetro e valvulas de controle. Deve possuir um mandril de comprimento compativel com a luva e respectivo anel de expanséo.
A presséo deve ser suficiente para promover a expanséo do anel de cobre, fixando firmemente a mangueira e proporcionando a sua vedacéo. Esta
pressao deve ser determinada empiricamente (Baseado apenas na experiéncia e nao no estudo).

Procedimento apds reempatag¢do

Cortar a mangueira no local previamente demarcado no teste hidrostatico;

Posicionar o anel de empatacdo dentro do tubo flexivel (mangueira) respeitando a indicagdo TIPO/TAMANHO.

Identificar o n° de serie da empatagéo (conforme registro) na etiqueta de identificacéo do reparo fixando-a na mangueira;

Colocar o anel de vedagao na unido (é expressamente proibido a reutilizagéo do anel, devendo sempre ser utilizado um NOVO).
Posicionar o tubo flexivel dentro da uniéo;

Posicionar a unido no equipamento de expansédo, procedimento com a expansdo do mesmo até a fixacao total do anel. Expandir até o
maximo, retirar, girar a unido e apertar novamente. Repetir o procedimento até que o anel esteja expandido uniformemente.

=

oA WN

A mangueira, apés a reempatacéo, deve ser ensaiada conforme item 5.6 desse manual.

TABELA 2 — PRESSAO DE ESAIO DA MANGUEIRA
TIPO DA MANGUEIRA PRESSAO DE ENSAIO

Mpa Kgf/cm? psi

1 2,1 21,41| 304,57
2,4e5 2,8 128,55| 406,10
3 3,0 [30,59| 435,11

TOLERANCIA DE + 0,1 MPa

‘Este manual ¢ de propriedade da CONFIANGA-HAAS (CNPJ 24048391/0001-82), sendo sua reprodug&o total ou parcial e ou uso por pessoas néo autorizadas expressamente proibido’. VERSAO 1. REVISAO 06/2020.



Mangueiras de incendio — Procedimentos técnicos e operacionais

6
Rotulacéo e Finalizacao

MANGUEIRAS CONDENADAS
A mangueira classificada como REPROVADA, CONDENADA néo deve receber nenhum tipo de etiqueta. Verificar se a mangueira recebeu a
identificagdo descrita no item 5.6 D3, procedendo com a amarra¢ao da mesma com fitilho.

Atencdo: ndo remover a etiqueta de teste do ano anterior da mangueira (Qquando a mesma
possuir) mesmo que realizado por outra empresa.

MANGUEIRAS APROVADAS
Fixar a etiqueta de identificacé@o de teste hidrostatico conforme item 5.6 D1, armazenando-a nas caixas especificas, preferencialmente agrupando
na mesma caixa mangueiras do mesmo comprimento.

‘Este manual ¢ de propriedade da CONFIANGA-HAAS (CNPJ 24048391/0001-82), sendo sua reprodug&o total ou parcial € ou uso por pessoas néo autorizadas expressamente proibido’. VERSAO 1. REVISAO 06/2020.
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ANEXO A
Fluxograma do processo
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ANEXO B
Relatorio do teste hidrostatico
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ANEXO C
Documentacao fornecida na pasta de servigco

PASTA DE ARQUIVAMENTO TIPO L

PAGINA 1 - CERTIFICADO

Mangueiras de incendio — Procedimentos técnicos e operacionais

PAGINA 2 — RELATORIO DE SERVICO

cx vt

s e o ST T s AT T S e S - oncn 2
prpetig go,

coniso pa s

919-18

Certificado n2:
e st

DaTa D ENTRADS
07/11/2018

DaTA DE SaIDA

20/11/2018 Rr;luf072 152419111825

M975154001061805

£ TIRO 1 12.Skatiem TIP 2 17.SKqicm™ ESPECIAIS 16, 58qTieT’. AR r20ar ensaio 3 21KQUenT:

DOOOOONNIO00D00D

) = [

#ara o) equipanents (1)
[EEN = nmer—

Fra o
Dmclaraic da Contarmidade
Deturse ey

Duclars = wsreCho 822-18 feram

o arelady apresentada.

HHAOBE

I 91918

PAGINA 3 — MANUAL DE INSTRUGOES

ATENGAO: o usc
NEPCENEA AN 0 8 A WO A i
MANGUEIRA DE INCENDIO — INSTRUGDES DE USO. ARMAZENAMENTO E CONSERVAGAD

Aecorumdson 0 bk P 6 s mangis T T
rctPants o Tvo & Masgasex

e _.;,.,i. o elp
AR A i s h .
NECOMAGECS KA
Do s WSBOAT

5 recuton iicon » darncon o st (Coeferun ARWT WBA L3273 3008 4]

cumowaos o6 P IACAG:

[ ey
3. e oot o maegunrs e o fogs, ot ¢ i .

o e e s
5

i

CANAS DE ATENDIMENTO AO CLENTE
43, ATENCAMENT MOMAL M ORI COMEACIAL

A3 0BBI20G7 srixconsenmo pracienn 4 wwad

‘Este manual é de propriedade da CONFIANGA-HAAS (CNPJ 24048391/0001-82), sendo sua reprodugao total ou parcial e ou uso por pessoas néo autorizadas expressamente proibido’. VERSAO 1. REVISAO 06/2020.

PAGINA 4 — ART (QUANDO APLICAVEL)



Mangueiras de incendio — Procedimentos técnicos e operacionais

ANEXO D
Empatacao (reparo)

PROCEDIMENTO
IMPORTANTE: O servigo de reparo deve ser realizado apenas em mangueiras cujo perda de comprimento ndo seja superior a 3% em relagdo ao seu
comprimento nominal, conforme tabela abaixo:

COMPRIMENTO NOMINAL PERDA MAXIMA (CORTE) 3%
15M 45CM
20M 60CM
25M 75CM
30M 90CM

1 - Cortar a mangueira no local indicado;

2 — Remover o anel de empatagdo;

3 —Inserir 0 anel de empatagdo no duto da mangueira respeitando o tipo (longo para mangueiras TIPO 2 ou curto para mangueiras TIPO 2) deixando para fora
do tubo aprox. 4mm do anel.

IMPORTANTE: N3do reutilizar o anel de empatagdo.

4 — Inserir o anel de vedagdo na unido.

MPORTANTE: N3o reutilizar o anel de vedagdo.

5 - Identificar o reparo (fixar a etiqueta com numero sequencial referente ao reparo internamente entre o duto e o anel de empatagdo ou externamente entre
o duto e a unido).

6 — Inserir a mangueira com o anel de empatagdo ja posicionado no dispositivo de empatagao;

7 — Aplicar torque até a expansdo do anel de empatagdo;

8 — Reposicionar e aplicar o torque novamente em posigdo contraria a fim de expandir os locais que ndo foram totalmente expandidos anteriormente.

9 — Remover e inspecionar o anel de empatacdo e o anel de vedagdo quando ao posicionamento correto (conforme imagem abaixo).

ANEL DE EXPANSAO ANELDEVEDAGAO  DISTANCIAENTREAS BORDAS  ANEL DE EXPANSAO ANELDEVEDAGAO  DISTANCIA ENTRE AS BORDAS ANEL DE EXPANSAO ANELDEVEDACAO  DISTANCIA ENTRE AS BORDAS

IDENTIFICACAO DO REPARO (EMPATAGAO)

A etiqueta deve ser posicionada entre o anel de empatacgdo e o tubo flexivel, na parte interna da mangueira.

‘Este manual é de propriedade da CONFIANCA-HAAS (CNPJ 24048391/0001-82), sendo sua reprodugéo total ou parcial e ou uso por p n3o autorizadas exp! proibido’. VERSAO 1. REVISAO 06/2020.
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ANEXO E
Fixacao do lacre de identificagdo do ensaio hidrostatico

PROCEDIMENTO
As mangueiras APROVADAS no ensaio devem receber o lacre de identificagdo do ensaio. O lacre deve ser fixado no sentido da esquerda para direita a
aproximadamente 5cm a 20cm da extremidade. Na outra extremidade deve ser fixado o lacre de instrugdes.

DADOS DA ETIQUETA: Impressdo digital em filme resistente a intempéries.

VISTA DOS LACRES FIXADOS

e S
- srasttsiateten
]
e
NI o
VISTA TOTAL DO LACRE DE IDENTIFICACAO DE ENSAIO VISTA TOTAL DO LACRE DE INSTRUCOES E PROCEDIMENTOS

YV DION
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ANEXO F
Mangueiras Reprovadas/Condenadas — Registro e identificagdo durante o ensaio

PROCEDIMENTO
As mangueiras que apresentarem ndo conformidade durante o ensaio proceder o registro na mangueira com o numero do lote e n? da mangueira ou do item,
registrando em foto ainda durante o ensaio.

NAO CONFORMIDADE IDENTIFICAGAO DO LOTE N2 DA MANGUEIRA OU DO ITEM.

‘Este manual ¢ de propriedade da CONFIANGA-HAAS (CNPJ 24048391/0001-82), sendo sua reprodug&o total ou parcial € ou uso por pessoas néo autorizadas expressamente proibido’. VERSAO 1. REVISAO 06/2020.
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ANEXO G
Acondicionamento, armazenamento e transporte

ACONDICIONAMENTO
As mangueiras devem ser acondicionas na forma ADUCHADA conforme recomendado pela NBR12779 ANEXO A ITEM N.

Mangueira aduchada.
. Esticar a mangueira;
. Dobrar a mangueira posicionando as 2 extremidades do mesmo lado de forma que uma das extremidades passe 40-50 centimetros
sobre a outra;
. Enrolar a mangueira. Conferir se a extremidade externa ultrapassou a interna.
. O lacre de identificagdo do teste deve estar na extremidade externa.

ARMAZENAMENTO E TRANSPORTE
As mangueiras devem, quando sob nosso cuidado, serem transportadas e armazenada em caixas (mangueiras de 1.1/2). Mangueiras de 2.1/2 podem ser
transportadas fora das caixas, porem deve-se evitar golpes das conexdes com o chdo.

nm %
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ANEXO H X
Certificado de calibracdo do manémetro

Mandmetro Padrao

- Manémetros
AKI Z < Termometros
M - Calibracées
II/[NSTRUMENTOS DE MEDICAO LTDA. -Gb- Acessorios

I CERTIFICADO DE CALIBRAGAO N° LP-0760/22.1 l

_— =~
IDENTIFICAGAO DO CLIENTE:

Cliente: Confianga Extintores Ltda
Enderego: Rua Abelio Benatti, n® 4410 - Sala A - Jardim do Sol - CEP 86070-370 - Londrina - PR
Requerente: Confianga Extintores Ltda
Endereco: Rua Abelio Benatti, n° 4410 - Sala A - Jardim do Sol - CEP 86070-370 - Londrina - PR

IDENTIFICACAO DO INSTRUMENTO:
Instrumento: Manémetro analégico de 60 mm reto Ordem de Servigo: 23563
TAG: PI1-013 Faixa de Indicagdo: 0 a5 MPa Data da Calibragao: 20/04/2022
Marca: Makil Faixa Calibrada: 0 a 5 MPa Data da Emissao: 24/05/2022
Modelo: n/c Valor da Menor Divisao: 0,5 MPa Temperatura (°C): 21,1
N° de Série: n/c Umidade (%uR): 50,0
Localizagao: n/c Instalagdes fixas do laboratério -

o I R b ot e der Pretetl,

IDENTIFICAGCAO DOS PADROES:

TAG Padrao N° do Certifis R ilidade Data da Calibragdo: Préxima Calibragso: Faixa de Indicagao:
MK-P-006 Manometro digital LP-328 335 CAL 0281 28/03/2022  28/03/2023 0 a 100 kgf/cm?
MK-P-072 Termohigrémetro digital RBC 1709/2021 CAL 0476 26/06/2021  26/06/2022 0a50°C /15 a 95 %ur

PROCEDIMENTO DE CALIBRAGAO:
IT-MK-LP-002 rev.00 - Calibragao de manémetros, vacudmetros e manovacuémetros analdgicos

O instrumento acima foi calibrado por comparacao direta ao padréo do laboratério, em dois ciclos de presséo e/ou vacuo.

RESULTADOS OBTIDOS NA CALIBRAGAO:

Conversao para S.I. Vaio ndicado Valores de Referéncia em MPa kol R (e (G
S.1. (kPa) | instrumento em MPa P e = % | o Média das MPa i (vem 24| Erandencia (k)

0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 = = 7 7,
1000,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,1 0,0 Infinito 2,00
2000,0 2,0 20 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 0,1 0,0 Infinito 2,00
3000,0 3,0 3,0 S 3,0 3,0 3.0 3,0 3,0 0,1 0,0 Infinito 2,00
4000,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 40 4,0 0,1 0,0 Infinito 2,00
5000,0 50 50 50 50 50 5,0 50 0,1 0,0 Infinito 2,00

‘ Maior Incerteza Encontrada: 0,1 MPa Fator de Conversao para S.I. 1 MPa = 1000 kPa

Repetibilidade: 0,09 % do Fundo de Escala
Histerese: 0,10 % do Fundo de Escala
Erro Fiducial: 0,74 % do Fundo de Escala

OBSERVAGOES:
Os resultados da calibrag&o apresentados referem-se exclusivamente ao instrumento em questéo nas condicées especificadas no certificado, ndo sendo
extensivo a quaisquer lotes, mesmo que similares.

A incerteza expandida de medicao relatada & declarada como a incerteza padréo de medicdo multiplicada pelo fator de abrangéncia k, de tal forma que a
probabilidade de abrangéncia corresponda a aproximadamente 95%.

Este certificado atende aos requisitos da norma ABNT NBR ISO/IEC 17025:2017 e aos requisitos da Cgcre.

Os servicos de conserto e ajuste quando possiveis e realizados, nao fazem parte do escopo de servigos acreditados do laboratério.

E proibida a reprodugéo parcial deste certificado, salvo se acordado anteriormente com o nosso setor comercial.

PROXIMA CALIBRAGAO: - ART: 1720222259624

Técnico Executante: Celso Hayashi Luiz Gustavg Mal
Signatario Autorizado
PLA-MK-LP-001 RBC rev.00 - 06/01/2022
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Mandmetro Padrao

Dun Carvsa da Dashavnwea AN lavddiene Dandalvanian Pawa. A0\ 08N A4EA

- Manémetros
AMK IL o
- Calibracoes
INSTRUMENTOS DE MEDICAO LTDA. Q;.. Acessorios CTCALOA7a
i et R
L CERTIFICADO DE CALIBRAGAO N° LP-0761/22.1 |
e ———————
IDENTIFICACAO DO CLIENTE:
Cliente: Confianga Extintores Ltda
Enderego: Rua Abelio Benatti, n® 4410 - Sala A - Jardim do Sol - CEP 86070-370 - Londrina - PR
Requerente: Confianga Extintores Ltda
Enderego: Rua Abelio Benatti, n° 4410 - Sala A - Jardim do Sol - CEP 86070-370 - Londrina - PR
IDENTIFICAGAO DO INSTRUMENTO:
Instrumento: Mandémetro analégico de 60 mm reto Ordem de Servigo: 23563
TAG: Pl-016 Faixa de Indicagao: 0 a 50 kgf/cm? Data da Calibragdo: 20/04/2022
Marca: Makil Faixa Calibrada: 0 a 50 kgf/cm? Data da Emissdo: 24/05/2022
Modelo: n/c Valor da Menor Divisao: 1 kgf/cm? Temperatura (°C): 20,9
N° de Série: nic Umidade (%uR): 49,0
Localizagao: nic Instalacdes fixas do laborat6rio -

Local da Calibragdo:'/’ | . ot6fio.de Pressao

IDENTIFICACAO DOS PADROES:

TAG Padrao N° do Certificado Rastreabilidade Data da Calibragio: Préxima Callbragio: Faixa de Indicagao:
MK-P-004 Manémetro digital LP-307 310 CAL 0281 22/09/2021  22/09/2022 0 a 50 kgffcm?
MK-P-072 Termohigrémetro digital RBC 1709/2021 “CAL 0476 26/06/2021  26/06/2022 0a50°C/15a95 %ur

PROCEDIMENTO DE CALIBRAGAO:
IT-MK-LP-002 rev.00 - Calibragdo de manémetros, vacuémetros e manovacudémetros analogicos

O instrumento acima foi calibrado por comparac&o direta ao padréo do laboratério, em dois ciclos de pressao e/ou vacuo.

RESULTADOS OBTIDOS NA CALIBRAGAO:

c para S.1. :;w  Valores de Referéncia em kgficm’ & \:o.mn‘d:‘ e 3;:“';:" et
s il et | e Bgiem i : o [ e = i e m ::. t Katicm? kgt/cm? fvom) Abrangéncia (k)

0,0 0,0 0 0 0 0 0 0 e 7 F 7
980,7 10,0 10 10 10 10 10 10 1 0 Infinito 2,00
1961,4 20,0 20 20 20 20 20 20 1 0 Infinito 2,00
29421 30,0 30 - 30 30 30 30 30 1 0 Infinito 2,00
39228 40,0 40 40 40 40 40 40 1 0 Infinito 2,00
4903,5 50,0 50 50 50 50 50 50 1 0 Infinito 2,00

' Maior Incerteza Encontrada: 1 kgficm? Fator de Converséo para S.I. 1 kgf/cm? = 98,07 kPa

Repetibilidade: 0,06 % do Fundo de Escala
Histerese: 0,06 % do Fundo de Escala
Erro Fiducial: 0,54 % do Fundo de Escala

OBSERVAGOES:

Os resultados da calibragdo apresentados referem-se exclusivamente ao instrumento em questéo nas condicdes especificadas no certificado, ndo sendo
extensivo a quaisquer lotes, mesmo que similares.

A incerteza expandida de medicéo relatada é declarada como a incerteza padréo de medigdo multiplicada pelo fator de abrangéncia k, de tal forma que a
probabilidade de abrangéncia corresponda a aproximadamente 95%.

Este certificado atende aos requisitos da norma ABNT NBR ISO/IEC 17025:2017 e aos requisitos da Cgcre.
Os servicos de conserto e ajuste quando possiveis e realizados, ndo fazem parte do escopo de servigos acreditados do laboratério.
E proibida a reproducgéo parcial deste certificado, salvo se acordado anteriormente com o nosso setor comercial.

PROXIMA CALIBRAGAO: A ART: 1720222259624

Técnico Executante: Celso Hayashi Luiz Gustayo Maluta
Signatario Autorizado
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‘Este manual é de propriedade da CONFIANCA-HAAS (CNPJ 24048391/0001-82), sendo sua reprodug&o total ou parcial e ou uso por pessoas néo autorizadas expressamente proibido’. VERSAO 1. REVISAO 06/2020.
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Mangueiras de incendio — Procedimentos técnicos e operacionais

ANEXO |
BANCADA DE ENSAIO

Bancada de ensaio em gravidade proporcionando o retorno e reaproveitamento da agua utilizada no ensaio.
Capacidade de teste: 02 Mangueiras de 2.1/2 ou 04 mangueiras de 1.1/2 simultaneamente.

‘Este manual é de propriedade da CONFIANGA-HAAS (CNPJ 24048391/0001-82), sendo sua reprodugao total ou parcial e ou uso por pessoas néo autorizadas expressamente proibido’. VERSAO 1. REVISAO 06/2020.



